	Descrição
	Imagem

	Assento e encosto confeccionados em polipropileno injetado super anatômico.

Estrutura confeccionada em tubo de aço industrial secção oblongular 16x 30 com parede de no mínimo 1,50mm de espessura. Todas as junções realizadas através de solda tipo MIG. Suporte do encosto duplo confeccionado em tubo oblongo 16x30 parede de no mínimo 1,50 de espessura, soldado a estrutura. Assento fixado na estrutura através de parafusos e encosto fixado através de pino em polipropileno.

A tinta utilizada para pintura deve ser a pó, do tipo híbrida (poliéster – epóxi) na cor a definir, com camada de 60 microns.

Todas as peças pintadas devem ser curadas em estufa a temperatura de no mínimo 180ºC.

Todos os topos dos tubos deverão ser fechados por ponteiras em polipropileno injetado de encaixe.

Dimensões mínimas:

Assento: 0,45 x 0,41m (LxP)

Encosto: 0,45 x 0,33m (LxA)
	





